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Anmelder: 
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Flansch als Vorschweifi- oder Auf steckflansch. 

Die Erfindung betrifft einen Flansch mit L6chern fxir den Durchtritt 
von Befestigungsschrauben zur I5sbaren Verfaindung von Rohren. 

Wenn hier von "Verbindung von Rohren" die Rede ist, so soil damit 
einmal die Verbindung von Rohren untereinander oder auch der An- 
schluiS von Rohren an BehSlter, Armaturen oder Rohrformstiicken, 
wle T-Stucken, Krummer od. dgl, umfafit sein. 



Die neuere Entwicklung von Rohrflansclien ist gekennzeichnet durch 
das Bemuhen nach Einsparimg von Material zur leichteren aber auch 
preiswerteren Herstellung, Einen ersten Schritt in diese Richtung 
zeigte die DE-OS 20 59 486 auf, aus der ein im Querschnitt S-formig 
geformter VorschweLfiflansch und ein Uberwurf flansch mit gekropf- 
tem Au/3enring bekannt sind, Durch diese Formgebung wurde den 
Flanschen gegenuber bis dahin bekannten ebenen Flanschringen"nach 
DIN 2 644 bei gleichem Materialeinsatz eine wesentlich hohere Stabili- 
tat verliehen bzw. bei gleicher Stabilitat eine erhebliche Material- 
einsparung erzielt, Dementsprechend konnten diese bekannten Flansche 
zu einem Dreiviertel des Preises herkommlicher Normflansche 
verkauft werden und haben sich bisher mit Erfolg in der Praxis 
eingefuhrt, 
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Bin weiterer Schritt in Richtung auf die Verbilligung von Rohrflanschen 
stellt die Ausfuhrung gemafl DE-OS 25 49 282 dar. Aus ihr sind 
Flansche bekannt, die zweiteilig hergestellt wurden, aus einem Bordel, 
der aus Korrosionsgrunden aus hoherwertigem Material' bestand und 
durch einen einfachen Verformungsvorgang erzeugt wurde, und aus 
einem Flanschring mit gekropftem Aufienrand, der aus minderwerti- 
gerem Material bestehen konnte, aber wie die aus der DE-OS 20 59 486 
bekannten Flansche eine hohe Formstabilitat aufwies. Aufgrund dieser 
zweiteiligen Ausfuhrung konnte der Herstellungspreis sogar auf ein 
Viertel des Preises herkSmmlicher Normflansche verringert werden. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist nun eine weitere Verbesserung 
von Rohrflanschen im ffinblick auf weitere Verringerung des Material- 
einsatzes bei gleicher Stabilitat und einfachere verformungstechhische 
Erzeugung. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemSiS ein Flansch vorge- 
schlagen, der gekennzeichnet ist durch zwei im Querschnitt annahernd 
U-formige Ringe, die mit zueinander gerichteten Schenkeln zusammen- 
gesetzt sind, wobei der Steg des der Dichtflache zugewandten Rings 
zur Innenkante bin einen erhohten die Dichtflache bildenden Absatz 
aufweist. Die Ringe konnen zusammengeklebt, vorzugsweise aber durch 
PunktschweilSen miteinander verbunden werden. 

Die Ringe konnen gleich grofi ausgebildet, mit ihren Schenkeln stumpf 
aneinanderstofiend, zusammengesetzt sein. Bs ist aber auch moglich, 
die radiale Breite des einen Rings kleiner als die des anderen auszu- 
bilden imd den ersteren in den letzteren einzusetzen (Fig. 1 bis 3). 
Hierdurch ergibt sich eine Erhohung der EigenstabilitS.t des Flanschs 
infolge der Verringerung der Biegemomente, Bevorzugt wird es dabei, 
dafi die radiale Breite des U-Profils des kleineroi Rings gleich dem 
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Innenabstand der Schenkel des Rings mit dem breiteren U-Profil 
ist (Fig. 1 bis 3). weil hierdurch in Verdrehrichtung eine grSflere 
Eigenstabilitat des Flanschs erreicht wird, Dabei soil vorzugsweise 
der Ring mit dem kleineren UrProfU die Auflageflache fur den 
Schraubenkopf bzw. die Schraubenmutter bilden, um die auf den Ring 
beim Anziehen der Befestigungsschrauben ausgetibten Biegemomente 
moglichst klein zu halten. 

Um ein AnschweiBen des erfindungsgemSCen Flanschs an das Rohr 
Oder ein Rohrbordel zu erleichtern, soli vorzugsweise der Innen- 
schenkel des der Dichtflache zugewandten den smderen Ring teilweise 
umsclilieiSenden Rings zu einem rohrfOrmigen Abschnitt verlSngert 
werden, der mit dem Rohr oder einem mit diesem verschweifiten 
Bordel verschwei(3t wird (Fig. 2 and 3). Bei einer vorteilhaften 
Ausgestaltung des erfindungsgemafien Flanschs ist vorgesehen, dafi 
in den Ringen Locher fiir den Ablauf von Kondens- oder Regenwasser 
eingearbeitet sind. 

Stattdessen ist es auch moglich, den durch die Ringe gebildeten 
Innenraum mit Kunststoff auszuschaumen. 

Der erfindungsgemafie Flansch bietet folgende Vorteile: 

1. geringerer Materialeinsatz bei gleicher Stabilitat bzw. hehere 
Steifigkeit bei gleichem Materialeinsatz, 

2. einfachere Verformung. Ftir einen Flansch mit NW 50 kann z.B. 
statt bisher 5 mm dickes Blech fur den Flansch gemafi DE-OS 

20 59 486 nur 2 mm dickes Blech eingesetzt werden, Daher brauchen 
die Flanschringe nur geprefit zu werden, ein Tiefziehvorgang entfSllt, 

3. nur der Ring der an der Dichtflache liegt, braucht zwecks hoherer 
Korrosionsbestsbtidigkeit, wenn er mit aggressiven das Rohr durch- 
strSmenden Medien in Kontakt kommt, aus hoherwertigem 
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korrosionsbestandigem Material zu bestehen, wahrend die andere 
Flanschhalfte aus niedrigerwertigem Material hergestellt seiii kann, 

4. infolge der unter 1 bis 3 genannten Vorteile preiswertere Herstellung. 

5. Wahl unterschiedlicher Blechdicken zur Herstelliing der U-f5rmigen 
Ringe, so kann insbesondere der zur Dichtflache hin weisende Ring 
aus dickerem Blech bestehen, so daB man Nut bzw. Feder in den 
die Dichtflache bildenden Abschnitt eindrehen kann, 

6. wegen der geringeren einsetzbaren Blechdicken konnen die Biege- 
radien kleiner sein und daher konnen auch Flansche fur grofSere Nenn- 
weiten als bei der Ausfuhrung gemafS DE-OS 20 5 9 486 hergestellt 
werden. Bisher waren Flansche nur bis NW 200 herstellbar, da nur 
Material bis 10 mm Dicke iiberhaupt verformbar war, 

7. da diinneres Material verformt wird, kann die Fertigung mit geringe- 
rem Energieaufwand erfolgen und ermoglicht den Einsatz leichterer . 
und preiswerterer Verformungsmaschinen, 

8. zum Wechsel der Packung findet ein zwischen die Flansche ge- 
schobener Schraubenzieher oder ein Brecheisen an den Flanschen 
Anlageflachen beim Auseinanderdriicken benachbarter Flansche, 

9. einfache Anbririgung an das Rohrende oder ein an oder auf das 
Rohrende aufgeschobenes und festgeschweilJtes Bordel durch 
SchweiBen auf Automaten. 

In den Zeichnimgen, Figuren 1 bis 3 sind Ausfuhrung s bei s pi ele des 
erf indungs gem afien Flanschs im Schnitt dargestellt, anhand deren die 
Erfindung naher erlautert wird, 
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Der Flansch besteht erfindungsgemafl aus zwei Ringen 1,2, die mit auf- 
einanderzu gerichteten Schenkeln 3 zusammengesetzt und durchKleben 
Oder durch PunktschweiSen miteinander verbunden sind. 

Der Ring 1 hat zur Innenkante hin einen erhShten Absatz 1' , der die 
Dichtflache 9 bildet. 

Die Herstellung der den Flansch bildenden Ringe 1, 2 erfolgt durch 
Stanzen aus Blech-Ringscheiben, Pressen der Ringscheiben in das 
U-Profil, wobei in den Ring 1 der Absatz 1' gedriickt wird, und Aus- 
stanzen der Locher 4 ftlr den Durchtritt der Bef estigungsschrauben 5, 
wobei letzteres gleichzeitig mit dem Ausstanzen der Ringscheibe aus 
einem Blech erfolgen kann. Es sind also lediglich zwei Ffertigungsvor- 
gange zur Herstellung der den erfindungsgemafien Flansch bildenden 
Ringe 1, 2 notwendig. Die Ringhalften 1, 2 werden dann noch durch 
Kleben oder Punktschweifien miteinander verbunden. Der zwisbhen den 
Ringen 1, 2 gebildete Hohlraum 6 kann durch Kunststoff ausgeschaumt 
sein, damit sich kein Kondens- oder Regenwasser ansaromelt. Fiir den 
Fall. dal3 der Hohlraum 6 nicht ausgefuUt ist, empf ehlen sich Ent- 
wasserungsl5cher 7. 

Die Ringe 1,2 sind mit unterschiedlichen Profilquerschnitten hergestellt, 
wobei die Ausbildung vorzugsweise so getroffen wird, dafi der eine 
Ring 2 in den Ring 1 einsetzbar ist. Dabei wird die dargestellte Aus- 
fOhrung bevorzugt, bei der die radiale Auflenabmessung des Rings 2 
gleich dem Abstand zwischen den Schenkeln 3 des Rings 1 ist. Hierbei 
wird nicht nur die Axialstabilitat des Flanschs sondern auch die Steifig- 
keit in Verdrehrichtung erhSht. 

Der erfindungsgemafie Flansch 1,2 wird entweder wie Fig. 1 zeigt, auf 
das Ende des Rohrs 8 aufgeschoben und mit ihm verschweifit oder der 
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Innenschenkel 3 wird, wie die Figuren 2 und 3 zeigen, zu einem rohr- 
formigen Ansatz 3' verlSngert, der gema/3 Fig. 2 an das Ende des 
Rohrs 8 angeschweifit oder gemaB Fig. 3 auf das JSnde des 

Rohrs 8 aufgeschoben und mit Thm verschweifit wird. 
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Flansch als Vorschweifi- oder Aufsteckflansch mit LSchern fiir den 
Durchtritt von Befestigungsschrauben zur losbaren Verbindung von 
Rohren, gekennzeichnet durch zwei aus metallischen Ringscheiben 
geprefjten im Querschnitt annsLhernd U-formigen Ringen (1, 2), die 
mit zueinander gerichteten Schenkeln (3) zusammengesetzt sind^ 
wobei der Steg des der Dichtflache (9) zugewandten Rings (1) zur 
Innenkante bin einen erhfihten die Dichtflache (9) bildenden Absatz 
(1' ) aufweist, 

Flansch nach an Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die gleich 
grofl ausgebildeten Ringe (1,2) mit ihren Schenkeln (3) stumpf an- 
einanderstofiend, zusammengesetzt sind. 

Flansch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die radiale 
Breite des einen Rings (2) kleiner ist als die des anderen (1) und 
der erstere (2) in den letzteren (1) eingesetzt ist (Fig. 1 bis 3). 

Flansch nach Anspruch 3, dadurch gekennzeicimet, daI3 die Breite 
des kleineren Rings (2) gleich dem Innenabstand der Schenkel (3) 
des Rings (1) ist (Fig. 1 bis 3). 

Flansch nach einem der Anspriiche 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der Ring (2) mit dem kleineren U-Profil die Auflageflache fur 
den Schraubenkopf bzw. die -mutter der durch die Locher (4) hindurch- 
gefiihrten Befestigungsschrauben (5) bildef, 

Flansch nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Innenschenkel (3) des der Dichtflache zugewandten den 
anderen Ring (2) teilweise umschlielSenden Rings (1) zu einem 
rohrformigen mit dem Rohr (8) verschweifibaren Ansatz (?) verlangert 
ist. 
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Flansch nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die beiden Ringe (1,2) vorzugsweise darch Punktschweifien 
miteinander verbunden sind. ^ . 

Flausch nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
da/3 in den Ringen (1,2) Locher (7) fiir den Ablauf von Kondens- 
oder Regenwasser eingearbeitet sind. 

Flansch nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dai2 der durch die Ringe (1,2) gebildete Innenraum (6) mit Kunst- 
stoff ausgeschaumt ist. 
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